
1

3

5

7

2

4

6

8

 9
7 

 97 

Ansicht 2

Ansicht 3 Ansicht 4

 D
ie

se
 Z

ei
ch

nu
ng

 is
t g

ei
st

ig
es

 E
ig

en
tu

m
 d

er
 L

ox
on

e 
El

ec
tro

ni
cs

 G
m

bH
.

 W
ei

te
rg

ab
e 

so
w

ie
 V

er
vi

el
fä

lti
gu

ng
 d

ie
se

r U
nt

er
la

ge
 n

ic
ht

 g
es

ta
tte

t, 
so

w
ei

t n
ic

ht
 a

us
dr

üc
kl

ic
h 

zu
ge

st
an

de
n.

 
 Z

uw
id

er
ha

nd
lu

ng
en

 v
er

pf
lic

ht
en

 z
u 

Sc
ha

de
ne

rs
at

z.
 A

lle
 R

ec
ht

e 
w

er
de

n 
vo

rb
eh

al
te

n.

 T
hi

s 
dr

aw
in

g 
is

 in
te

lle
ct

ua
l p

ro
pe

rty
 o

f L
ox

on
e 

El
ec

tro
ni

cs
 G

m
bH

.  
 T

he
 d

oc
um

en
t m

ay
 n

ot
 b

e 
tra

ns
m

itt
ed

 o
r r

ep
ro

du
ce

d 
w

ith
ou

t e
xp

re
ss

 p
er

m
is

si
on

.
 N

on
-c

om
pl

ia
nc

e 
w

ill 
re

su
lt 

in
 p

ro
se

cu
tio

n.
 A

ll 
rig

ht
s 

re
se

rv
ed

.

Index No.: 00 
Schwund X% 
nicht eingerechnet!

VOLUME: 513206.9464mm³

Part No.: 0000

MATERIAL:Material <nicht festgelegt>NAME: Pilicic Marko 

DATE: 11.12.2023

 General tolerances / Allgemeintoleranzen:
Part Name:

iPad 10te Gen.
COLOUR / Farbe:  

WEIGHT: 736.8330gSHRINKAGE  X%
NOT INCLUDED!

SCALE:
1:2

DIN16742 TG4

+/- 0,1mm

DIN 7168-fWhite / RAL 9003 

Anthracite / RAL 7021
Black / RAL 9005

Green / RAL Design 130/60/60

/ UL listed  / fire resistant 

Red / RAL 3031
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